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Introduction

Bienvenue dans le Mini-Guide de |la Planification et suivi des OF !

Cet outil vous accompagne dans la gestion et I'organisation efficaces de vos ordres de fabrication sur chaque
site de production. Découvrez comment naviguer dans l'interface, interpréter les données clés, et optimiser
I'utilisation de vos ressources, y compris vos machines.

Suivez ce guide pour assurer une planification fluide et tirer pleinement parti de vos capacités de production.

e



Import des OF
au format CSV

L'importation des OF dans KEYPROD simplifie la planification de
votre production, permet un suivi en temps réel des quantités, et
automatise la déclaration des opérateurs, éliminant ainsi les
erreurs manuelles lors des changements de série.



Import des OF au format CSV

Pour importer les OF/phases de
production au format CSV :

A. Cliguez sur le bouton « PLANNING » dans le
menu du bas

B. Cliquez sur 'onglet « PLANNING » ou « A
PLANIFIER » en haut

C. Sélectionnez le bon site de production

D. Puiscliquez sur le bouton « IMPORTER DES
JOBS » situé en haut

L'importation se fait en 2 deux étapes :

1. Envoidu fichier CSV

2. Fairela correspondance des données
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Import des OF au format CSV

Import des fichiers CSV

A. Votre fichier CSV peut étre glissé-déposé dans la
zone centrale de la fenétre ou sélectionné si vous
cliquez dans cette zone.

B. Une aide avec un fichier exemple téléchargeable A s st s e e s e oo
est accessible en cliquant sur le bouton « ? »
situé en haut a droite.

Votre CSV doit contenir un en-téte (la Exemple de fichier CSV
premlere Ilgn,e du fIFhler? et amnsl que En'téte ------------------------- P OF;Phase;Quantité;Produit;Machine,Début prévu;Temps de préparation;Temps de cycle de référence
quatre données obhgatmres . Données - »| 123450001;30;100; Part.000213;USI-01;25/01/2024;02:00;00:05:00

123450002;40;500; Part.000233;USI1-02;26/01/2024;01:00;00:07:33

«  Numéro d’OF .
um?ro Apercu du fichier CSV sous forme de tableau
* Numéro de phase

Yy ‘a Temps de cycle
* Référence de piéce ----W reme dereglage

e Quantité de la phase 123450001 Part.000213 Usl-01 25/01/2024 02:00 00:05:00

123450002 40 500 Part.000233 USI-02 26/01/2024 01:00 00:07:33




Import des OF au format CSV et correspondance des données
|

Import des fichiers CSV ? x

Dans I'étape suivante nommée « Définition
des données », il vous sera demandé de

faire CO rres pondre Ies données de VOtre Import des ° Définition des données
f. h 1 S I I d Votre fichier contient 8 colonnes, veuillez définir ci-dessous leurs correspondances. Les données (N° OF), (N°
I C Ie r C V avec Ce es e K EYP RO D' Phase), [Quantité Phase) et (Référence de Piece] sont obligatoires. Les dates et durées nécessitent la sélection

d'un format
Q Apercu du fichier importe
1. La 1ére colonne « EN-TETES CSV » affiche le nom de EN-TETES LSV CHAMPS KEYPROD DONNEES DE LA LIGNE

vos données indiquées dans I’'en-téte (premiére
ligne) du fichier CSV.

OF - Numero - 123450001

Phase - Nuffrero

2. La2me colonne « CHAMPS KEYPROD » vous
permet de sélectionner a quoi correspond les rose- e 1 ) 3
champs de I'en-téte CSV grace a des menus ‘
déroulants. Refarence de piece I

3. La3%me colonne « DONNEES DE LA LIGNE » vous
affiche un extrait de votre fichier CSV (la premiere
ligne de données)

Mettre a jour les pha ortées ANNULER PRECEDENT

La correspondance effectuez dans la 2¢™e colonne ne sera pas a refaire a la prochaine importation, sauf si le fichier CSV
est structuré différemment ou si vous faite I'import depuis un autre navigateur ou ordinateur.




Import des OF au format CSV et correspondance des données

A. Un apercu de votre fichier est
disponible en cliquant sur « Apercu du S—— ) x
fichier importé ».

Votre fichier contient 8 colonnes, veuillez définir ci-dessous leurs correspondances. Les données (N° OF], (N°

Phase), (Quantité Phase) et [Référence de Piece) sont obligatoires. Les dates et durées nécessitent la sélection
d'un format.

Q, Apercu du fichier importé

B. Pour les données de type date et S S KB MRS B e
durée, une liste déroulante J—
supplémentaire permet de
sélectionner le format utilisé.

Phase - Quantite Phase - Quantite *

C. L'Option « Mettre a jOUf les phases i Réference de piece . Part000213
importées » vous permet de remplacer Mactine -
ou de conserver les OF/phases déja
importés, tant qu’elles n'ont pas encore - previlrtle =3 asova

été traitées.

ANNULER ~ PRECEDENT

D. Enregistrer les données en cliquant sur
le bouton « FINALISER LUIMPORT ».




Import des OF au format CSV et correspondance des données

Apres avoir cligué sur finaliser I'import,
un rapport s’affiche informant que
I’importation s’est bien déroulée.

Import des fichiers CSV

Le cas échéant, ce rapport indiquera
gue I'importation s’est partiellement I
effectuée, avec le détail des lignes non- importation terming| | e
importées. Cela peut étredd a :

* Un mauvais format de date ou de durée
sélectionné

* Unchamp vide
* Uneligne en doublon

Bon a savoir : si les OF/phases importées contiennent une machine et une date de lancement, elles seront
automatiquement « Planifiées ». Les noms des machines dans le CSV devront étre identique a celles dans KEYPROD.




Import des OF au format CSV

et gestion avancée

Pour accéder a la gestion des ordres des OF,
cliguez sur :

A. Le bouton « Parametres » situé en haut

B. Puissurle bouton « Ordres de fabrication » dans
I'encart Job en orange.

Cette interface vous permet également
d’importer les OF et des manipulations plus
avancées telles que :

e Lacréation

* La modification
* Laduplication
* Ou la suppression

PARC DE MACHINES CAUSES D'ARRET EXPORT DE DONNEES ALERTES UTILISATEURS AFFECTATIONS NOTIFICATIONS

HORAIRES D'OUVERTURE PERIODES DE FERMETURE ARRETS RECURRENTS PRODUITS ORORES DE FABRICATION OPTION DE PLANIFICATION

Gestion des ordres de fabrication

> IMPORTER DES JOBS

123450001 Part.000213

00:30:00

Part 000211

LANCE 23451 5 Part 000244

TERMINE

DASHBOARD EVENEMENTS



Planification
et charge-capaciteé

KEYPROD vous permet d'attribuer facilement les OF a vos
machines et de définir les dates ou ordres de lancement. Grdce au
calcul de la charge et de la capacité, vous pouvez visualiser
l'occupation de vos ressources sur différents horizons de temps,
vous aidant a planifier de maniere efficace et a éviter les
surcharges.



Mode de planification

Pour modifier le mode de planification, cliquez sur :

Le bouton « Parameétres » situé en haut.

Puis sur le bouton « Option de planification» dans 'encart Job
en orange.

Un tableau s’affiche avec vos sites de production. Pour chacun
d’entre eux, sélectionnez dans le menu déroulant le mode de
planification.

Mode « Date » : Les taches sont planifiées en
fonction de leur date de début prévisionnelle et
exécutées dans l'ordre chronologique.

Mode « Priorité » : Les taches sont planifiées et
exécutées en fonction de leur niveau de priorité,
indépendamment de leur date de début.

Option de planification

Gérer lo structure de votre production, poramétrer
et organiser I'ensemble de vos équipements

Porc de mochines : Couses d'orrét Export de données

Objectifs KPI Alertes

Gérer I'argonisation du temps de votre production

Périodes de fermeture Arréts récurrents

DASHBOARD EVENEMENTS

Mode Date

Mode Date

Mode Priorité

Mode Priorité

Gérer les utilisateurs et leurs niveaux de droits dans
I'opplication, organiser vos services et définissez les
hobilitations

Utilisuteurs Affectotions Notificotions et catégorisations

Accéder oux informations liées d votre production

Produits Ordres de fobrication Option de plonification

DEVICE




Planification et charge-capacité

K= —=0D

Pour gérer la planification globale du site B
de prOdUCtion : Planification des jobs

A. Cliguez sur le bouton « PLANNING » dans le
menu du bas

TOUR-02

B. Cliquez sur 'onglet « PLANNING » ou « A
PLANIFIER »

C. Cliquez sur le bon site de production

123450016

D. Puis cliquez sur le bouton « GERER LA -
PLANIFICATION » situé en haut 12345007

123450010
JSI-02

usl-02

Une interface en 3 colonnes s’affichera
en plein écran...

116102

A

Part.00021

Part. 000244

I Part.000211

Part.000244
Part.000217

Part.000244

Part.000233
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F
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51 heures

3 heures

146 heures
78 heures
18 heures

155 heures




Planification et charge-capacité

Dans la premiere colonne, se trouvent
vos ilots de production avec la liste des
machines. Vous pouvez :

A. Trier les machines par ordre alphabétique ou
de charge-capacité avec l'icone fleche située en
haut de la colonne.

B. Visualiser pour chague machine le nombres de
jobs planifiés ainsi que sa charge-capacité en
pourcentage.

En survolant le pourcentage de charge-
capacité, des informations
supplémentaires s'affichent telles que le
job en cours, la charge et la capacité
totale en durée.

Planification des ordres de fabrication en mode date

€ Machines A NPERERE- Jobs a planifier

Groupel-Beta-test 123450004 / 30
Quan o]
TOUR-01

TOUR-02

Jobs planifiés sur USI-01

123450015 / 40 / Part.000211
Début : 14/08/2024 11:15:00
123450016 / 30 / Part.000244
Quantité : 500 - Durée 3j5 h

123450017 / 40 / Part.000217
Quantité : 300 € 5

123450010 / 30 / Part.000244
Quantité : 1000 - Durée Oh

ANNULER




Planification
et charge-capacité

La charge-capacité de chaque machine est
calculée selon un horizon de temps (par
défaut a 7 jours).

Celui-ci peut étre ajuster en cliquant sur
I”icbne roue crantée située en haut a droite
de la premiere colonne.

La capacité prend en compte les horaires
machines, les arréts planifiés et fermetures
du site de production sur I’"horizon de temps
définie.

Planification des ordres de fabrication en mode date

Calculer la charge machine sur :

QO 7jours
® 15jours

ANNULER




Planification et charge-capacité

Dans la deuxieme colonne, se trouvent les
Jobs a planifier

* Lafleche de trisituée en haut de la deuxieme
colonne de la section « Jobs a planifier » permet de
trier les OF/phases par numéro d’OF ou par référence
de piéeces.

*  Pour le tri par référence de piéce, un témoin de
couleur en début de ligne des jobs vous permet de
repérer facilement les OF ayant les mémes références
de pieces, car ils auront les mémes couleurs.

Les jobs de cette colonne peuvent étre
déplacés dans la colonne de droite pour les
planifier sur la machine sélectionnée.

Planification des ordres de fabrication en mode date
& Machines NPT
Groupel-Beta-test -

TOUR-01

TOUR-02

Jobs a planifier

123450007 / 40 / Part.000233

8/ 20/ Part.000218

123450019 / 30 / Part.000219

123450016 / 30 / Part.000244
123450017 / 40 / Part.000217

123450010 / 30 / Part.000244

ANNULER

Sélectionnez un ou plusieurs jobs pour les
planifier en les ajoutant sur la machine,
grace aux fleches de déplacement

15




Planification et charge-capacité

La troisieme colonne vous présente la
planification active sur la machine
sélectionnée avec le job en cours en bleu,
et |a liste des jobs planifiés en dessous.

Les jobs de cette colonne peuvent étre
déplacés dans la colonne de gauche « Jobs
a planifier » pour les retirer de la machine
et les déplacer ensuite sur une autre
machine.

Planification des ordres de fabrication en mode date
& Machines RT3
Groupel-Beta-test

TOUR-01

TOUR-02

Jobs a planifier

23450007 / 40 / Part.000233
’ 123450016 / 30 / Part.000244

234500089 / 30 / Part.000213

123450017 / 40 / Part.000217

Sélectionnez un ou plusieurs jobs planifiés
pour les retirer de la machine, grace aux
fleches de déplacement

ANNULER




Gestion de la planification en mode date

Si le mode date est sélectionné dans les
options de planification, un icone
calendrier est affiché sur chaque job de Ia
troisieme colonne. Panifcatonde (OF 23450010 /30 X

Début prévisionne
05/02/2024 X

En cliguant sur celui-ci, vous pouvez
modifier les dates de début prévisionnelles
des jobs grace au calendrier.

Apres un changement de date, les jobs se
replace dans le bon ordre chronologique. —
Lors d’'un changement de série, 'opérateur
récupéra toujours la premiére I'OF/phase
planifiée de la liste.




Gestion de la planification en mode priorité

Si Ie mOde priorité est Sélectionné da nS IeS Planification des ordres de fabrication en mode priorité

options de planification, un numéro d’ordre SE Machines v (Bis

de lancement est affiché sur chaque job de iS00Gk 31
la troisieme colonne.

Cet ordre de lancement peut étre modifié > @

par glisser-déposer, ou en cliquant sur les
fleches haut et bas situées a droite de |la
colonne. Les doubles-fleches permettent
d’envoyer le job au début ou a la fin de |a
liste.

Lors d’'un changement de série, 'opérateur
récupéra toujours la premiéere I'OF/phase
planifiée de la liste.

Jobs planifiés sur USI-01

123450015 / 40 / Part.00021

17 / 40 / Part.000217

ANNULER




Planification et charge-capacité

Planification des ordres de fabrication en mode date

Pour finaliser et sauvegardez |a
planification des ordres de fabrication,
cliquez sur le bouton « VALIDER », ou
bien « ANNULER » pour annuler les

modifications.

Usl-03

& Machines NI AE - Jobs a planifier Jobs planifiés sur TOUR-01

0
=

6]
©

Groupel-Beta-test | 123450003 / 20/ Part.000222

TOUR-02

®@ e | e |6

[ 123450015 / 40 / Part.000211

®

123450016 / 30 / Part.000244

Le tableau « PLANNING » sera mis a

‘ 123450018 / 20 / Part.000218

jour avec VOS mOdificationS- 123450019 / 30 / Part.000219

B K R R RBRAERK R
©

Q@ ©

ANNULER




Planification et charge-capacité

> IMPORTERDESJOBS © > GERER LA PLANIFICATION

En mode Date, dans les tableaux « A PLANIFIER
» et « PLANNING », vous pouvez gérer s
individuellement la planification de chaque )
OF/phase. Il suffit de cliquer sur l'icone
calendrier pour leur attribuer une date et une
machine.

Vous accédez alors a une fenétre vous
permettant la sélection de la machine et de la
date.

Planification de 'OF n° 123450009 / 30

UsIl-03 29/08/2024

O us
@)

Si vous attribuez une date et une machine aux oo

OF/phases du tableau « A PLANIFIER », celles-ci
seront déplacer dans le tableau « PLANNING ».

ANNULER



Suivi et statistiques
des OF

Suivez en temps réel I'avancement de vos OF et accédez aux
statistiques pour évaluer la performance de votre production.
Cette visibilité permet de prendre des décisions éclairées et
d'améliorer continuellement vos processus.



Suivi et statistiques des OF

Pour voir la planification, suivre ou
consulter les statistiques de vos OF par site KE-~R0D

de production :

Planification des jobs

A. Cliquez sur le bouton « PLANNING » dans le menu
du bas

12345001

B. Cette interface se décompose en quatre onglets P )
situés en haut, vous permettant de :

TOUR-02 123450005

PLANNING : Consulter la planification active
A PLANIFIER : Voir les OF/phases non planifiées
EN COURS : Suivre les avancements des OF/phase

TERMINE : Consulter les statistiques des OF/phase
terminées

123450015

123450016

P wihNRE

C. Lessites de production sont listés sous forme =
d’onglets et situé sous la barre de recherche.

A

Part.00021

Part. 000244

| Part.000211
Part. 000244
Part.000217

Part.000244

Part.000233

+

PLANNING:

DASHBOARD

> IMPORTER DES JOBS

BETATEST

150/500
NC:O

80/100
NC:0

0/1000
NC:0

0/500
NCiO

0/300

NC:0

0/1000
NC:O

30/500
NC:0

0/300

EVENEMENTS

®

11/03/2024

11/03/2024

26/08/2024

02/02/2024

03/02/2024

05/02/2024

1/03/2024

Eléments par page

DEVICE

> GERER LA PLANIFICATION

51 heures

3 heures

146 heures

78 heures

18 heures




Suivi et statistiques des OF

4

K= —=0oD

Onglet « PLANNING » -

PLANNING

Retrouvez dans ce tableau la planification
active des machines par site de S > IMPORTERDES JOBS  © > GERER LA PLANIFICATION
p roduction. BETA TEST

. @ 12345001 Part.000211 (30) 1?5’?][' 11/03/2024 51 heures
Ce tableau regroupe par machine les

informations suivantes :

/ = 80/10
TOUR 02 123450005 Part 000244 (0) 8000 1/03/2024

NC:0

123450015 | Part.000211 Sy

& H P . 123450016 Part 000244 0:’000

1. Enlereligne : la derniére OF/phase terminée
1 Part 000217 ) bt

2. En2éme ligne : I'OF/phase en cours de

production
Part 00023 () 3950
3. Enlignes suivantes : les OF/phases planifiées. | D) > =

+

PLANNING! DASHBOARD EVENEMENTS DEVICE




Suivi et statistiques des OF

Onglet « A PLANIFIER »
Retrouvez dans ce tableau les OF/phases s
« non-planifiées ». Pour avoir le statut

planifié, les OF/phases doivent avoir :

APLANIFIER

Jobs a planifier

> IMPORTERDESJOBS © > GERER LA PLANIFICATION

BETA TEST
A. Une machine prévue

B. Etune date de lancement — — ‘ 5 0012024

123450009 | Part.000213 ( ) I

123450019 Part.000219 B e

Au moment ou ces deux informations leurs
sont attribuées, elles sont déplacées dans
le tableau « PLANNING ».

—
123450018 Part.000218 04/02/2024
=

Dans ce tableau, si une OF/phase contient une machine
et une date, cela signifie gu'elle était initialement
planifiée sur la machine indiquée (exemple avec la
derniére ligne). % 5 °

PLANNING: DASHBOARD EVENEMENTS DEVICE




Suivi et statistiques des OF

Onglet « EN COURS »

Retrouvez dans ce tableau les OF/phases en
cours de production sur les machines, par
site de production.

EN COURS

Jobs en cours

Vous pouvez consulter les informations
suivantes :

123450013

123450014

* Les dates de lancement réelles
* Les avancements

* Les pieces non-conforme déclarées
* Les durées restantes

* Les TRS et taux de production

Part.000244
Part.000211
Part.000233

Part.000211

| Part.000222

£

PLANNING:

DASHBOARD

80/100
NC:0

150/500

30/500
NC:O

0/1000
NC:O

EVENEMENTS

BETA TEST




Suivi et statistiques des OF

Onglet « TERMINE»

Retrouvez dans ce tableau les OF/phases
terminées avec leurs statistiques, par site de

TERMINE

Jobs terminés

production.
BETA TEST
Vou S ret rou Ve rez Ies Informatl On S Su Iva ntes . 123450001 Part.000213 105000 25/01/2024 16:52 25/01/2024 16:53
N NC:4
123450002 Part.000233 0:000 - 25/01/2024 140 11/03/2024 17:02
123450006 Part.000213 D:{S(?]D - 25/01/2024 16:53 25/01/202417.08
[ ] Les dates de Ia ncement et de fin réel Ies 123450008 Part.000222 O:(SGOO - 25/01/2024 17:08 11/03/2024 17:00

123450012 Part.000212 35{02300 % 11/03/202417.00 26/08/2024 .00 63j21h19m

* Le nombre de pieces produites, de pieces non-
conforme déclarées et les taux de qualité.

* Les durées totales
* Les temps de préparation ou de réglages effectifs

* Les temps de cycle moyens
e HH o
PLANNING: DASHBOARD EVENEMENTS DEVICE

e Les TRS et taux de production




Suivi et statistiques des OF

BETA TEST

Onglet « TERMINE » -

123450001 art 00021 — 96% 25/01/20241652  25/01/202416:53

123450002 part000233  ((40) ke 1/03/2024 17:02
( /5 A

123450006 art 00021 ( 5 3 /01/2024 1708
) mEm

123450008 art 222 ( ;‘[ B 25/01/2024 17.08 11/03/2024 17:00

En cliquant sur le crayon dans la colonne

« Action » du tableau, une fenétre s'affiche
pour vous permettre d’ajuster et mettre a
jour les quantités de pieces produites et
non-conformes pour 'OF/phase.

300/3i
123450012 art. 2 ( 4 JN[ ‘: 100% 11/03/2024 17.00 26/08/2024 1:00 63j21h19m

Veuillez saisir les quantités de pieces produites pour le job C5-20231010-1715 / 1

CONFORME J NON-CONFORME

ANNULER




Changement de série

KEYPROD simplifie le changement de série en réduisant les erreurs
et en accélérant les transitions, permettant aux opérateurs de se
concentrer sur la production. Si la planification des OF a été
effectuée, l'opérateur récupere automatiquement le prochain job
planifié. Mais si besoin, il peut également sélectionner ou créer un
OF manuellement.



< B BETATEST

Changement de série

© GROUPEI-BETA...

Depuis un dashboard opérateur, cliquez sur le bouton
JOB > Changement de série situé en bas dans le menu.
Une fenétre s’ouvre pour valider 'OF/phase a mettre en
production.

I()u941

123450012 / 40

I'HUI

NITIAL

Changement de série sur la machine USI-01

nﬂ_| 1200
Temps Prév

t de reg g u
14/08/2024 - 1118 00:00:08 01:00:00
Ordre de fabricati as Quanti
123450015 - hd 1000
Référence de pR T R e
Part.000211 ~  00:08:46.000

nfos supplémentaires

£ Options de comptage

ANNULER

>

>

Comptage (Ajustement)

TOTAL
CONFORME

NON-QUALITE

Progression du Job

PART.000212 300

Modéle de piece Cible
8928 Theorique

Chronologie des événements - 14/08/2024

_mmﬂ[m““ e
00
CHANGEMENT DE SERIE

VOIR LE JOB EN COURS

£ = o a8

PLANNJNE: DASHBOARD EVENEMENTS Jos

En procédant ainsi, I'opérateur récupere
automatiquement les informations de la
prochaine OF/phase planifiée sur la machine.

Apres validation, son statut passera de
« planifié » a « en cours », et le job précedent
sera cloturé.




Changement de série

Afin de synthétiser I"évolution des OF/phases dans KEYPROD, voici un schéma représentant leur
cycle de vie :

Dashboard opérateur

L'opérateur déclare la mise en production

Lancement d’un OF/phase via le changement de série,
(Changement de série) accessible dans le menu du bas JOB >
Changement de série.

Menu Planning

Import OF Planification
(Fichier CSV) (OF planifiés)

Suivi Statistiques

(OF en cours) (OF terminés)

Parametres
La gestion des OF vous permet de Les OF en cours et terminés
Gestion OF créer, modifier, dupliquer, supprimer peuvent étre exportés depuis Export OF
ssiie des OF. Accessible dans Paramétres > Paramétres > Production > (Fichier CSV)

Job > Ordres de fabrication. Export des données.
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Changement de série

Planification des jobs

> IMPORTERDESJOBS @ > GERER LA PLANIFICATION

BETATEST

W0

- 150/500
TOUR-01 123450011 Part0002N (30) 0% 0312024 51 heures
—

anAnn

TOUR-02 11/03/2024 3 heures

L'OF/phase planifiée sur la machine est récupérée par
I'opérateur lors du changement de série. Elle passe alors ,
au statut « En cours » tandis que I'OF/phase précédente 1 _Planning avant changement de série . »

est cloturée. [ e P

/
123450016 Part.000244 = 02/02/2024 78 heures

IKE-7~R00D . Ky

2. Changement de série .

Changement de série sur la machine USI-01 Planification des jobs

2m B > IMPORTER DESJOBS @ > GERER LA PLANIFICATION

Temps Préwu
0100:00 BETATEST

Occire de
123450015

12345001 | Part.000211 @ 15?/?00 W% 11/03/2024 51 heures
: =3. Planning apres changement de sériey oo

USI-01 40 100%

0/1000
NC:D

0/500
nC:o

usl-o1 123450015 Part. 000211 0% 26/08/2024 146 heures.

€ Options de comptage

usl-o1 123450016 Part 000244 02/02/2024 78 heures

ANNULER e

nCio

usl-01 123450017 Part.000217 03/02/2024 18 heures

0/1000
NC:O

usl-01 123450010 Part. 000244 05/02/2024 155 heures

30/500
NC:D

123450013 Part 000233 1/03/2024 59 heures

5) 5 5
3

500/400

2LENNA I Part NNN222 NP4 Nuantits atteinte

Elémentsparpage: | 50 Hiden

=
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https://twitter.com/key_prod
https://twitter.com/key_prod
https://www.instagram.com/key.prod/
https://www.facebook.com/KEYPROD4.0/?hc_ref=ARTpE53UpvitAU5uuX2pFXkbFcKZhZziIhKYzjlkKUQQQCHZed2ceAk6uSjDSL_wgEk&fref=nf
https://www.linkedin.com/company/13071103/admin/feed/posts/
http://www.keyprod.com/
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